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PARAMETROS DEL PRODUCTO  MODELO 1390A P A NTU G R A FU I_ A S E R
» TIPO DE LASER: TU:BO LASER DE VIDRIO DC (C02) _ !

- LONGITUD DE ONDA: 10.6UM hq __\) @ r /
. < \j A
* YELOCIDAD DE CORTE: 0-600MM/S

* PRECISION: £20.01MM CABEZAL LASER ,—4\ LENTES OPTICAS U.S II-VI

+ SISTEMA DE REFRIGERACION POR AGUA - SISTEMA OPCIONAL DE POSICIONAMIENTO

+ LOS COMPONENTES OPTICOS ADOPTAN LENTES

= DE LUZ ROJA PARA UN MEJOR RENDIMIENTO. | % ; OPTICAS U.S |I-VI IMPORTADAS Y LENTES DE
* SISTEMA DE CONTROL DIGITAL FUERA DE LINEA « AJUSTE AUTOMATICO DE LA DISTANCIA FOCAL, 3 ;’j it:nog:snz:ns? ke
* FORMATO Y SOFTWARE SOPORTADOS: PLT, DST, DXF, DWG, ETC. e i e L -

EN LAS PIEZAS.

* SALIDA DE COREL DRAW DIRECTAMENTE

* MESA DE TRABAJO MOTORIZADA HACIA ARRIBA Y HACIA -
ABAJO CON "TRANSMISION DE TORNILLO DE BOLAS, A TUBD LASEH
ELEVACION MAXIMA DE 260w -Lﬂ" =

* ACCIONAMIENTO POR MOTOR PASO A PASO

* LA TECNOLOGIA DEL TUBO LASER DE RECI" POSEE CALIDAD ESTABLE Y FIABLE.

_,," ,-;". + EL USO DE LA ULTIMA TECNOLOGIA DE PROCESO MEJORA LA ESTABILIDAD DE LA ESTRUCTURA DEL
g T ] PRODUCTO ¥ MEJORA EL MODO DE SALIDA DE UN PUNTO A OTRO,
+ VOLTAJE: AC 220V/110V #10% 50HZ/60HZ P
" et + ASEGURA LA VELOCIDAD DE CORTE ESTABLE Y LA PRECISION DE CORTE, CON UNA LARGA VIDA UTIL
+ POTENCIA DE LA MAQUINA: £1500W = Y UNA BAJA TASA DE FALLOS,

* ENTORNO DE TRABAJO: TEMPERATURA 0-45°C,
HUMEDAD 5%-95%

PLATAFORMAS DE TRABAJO DOBLES

+ MESA DE TRABAJO DE ALEACION DE ALUMINIO PARA ASEGURAR UN CORTE DE
ALTA CaLIDAD.

* PLATAFORMAS OPCIONALES DE NIDO DE ABEJA PARA TRABAJAR CON
MATERIALES BLANDOS,




